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附件：
智能密集架技术参数

一、执行和引用标准

1、《钢制书架第 4 部分电动密集书架》国家标准 GB/T13667.4-2013

2、《钢制书架第 3 部分手动密集书架》国家标准 GB/T13667.3-2013

3、《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》国家标准 GB/T11253-2019

4、《漆膜耐霉菌性测定法》国家标准 GB/T1741-2020

5、《档案法实施办法》

6、《档案库房技术管理暂行规定》

二、智能密集架单体结构图

三、密集架架体结构性能及特点

（一）结构性能

1、密集架主要由导轨、底架或底盘、传动机构和架体（包括立板、挂板、

搁板、顶板、门板及侧面板）以及智能密集架系统、智能部件配置等部分组成等

零件组成。架顶设有防尘装置，列与列之间装有 20mm 厚特种抗老化橡塑磁性密

封条，形成两列间的全封闭，门面列和中间移动列分别装有锁具和制动装置，每

组密集架闭合后可用总锁锁住，形成一个封闭的整体，各列移开后可单独制动。

钢件部分采用优质冷轧钢板，喷塑粉末选用环保型聚酯与环氧型混合涂料。

2、减震底架：采用 3.0mm 热轧钢板，分段焊接后整体组装式，并设有防倾

倒装置，防止架体倾倒。底架四项安装空气减震轴承座，采用空气减震原理，与

轴承座融为一体，安装于底架四项。底架与立柱连接采用 M10*20 螺栓，确保架

体长期荷重存满资料不变形，装配后的直线平行度不大于 0.5mm/m，全长不大于

1mm。
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3、轴承梁：采用 3.0mm 热轧钢板，整体不小于四折弯边工艺，数控流水线

一次成型加工。

4、路轨：轨座采用 3.0mm 热轧钢板，导轨采用 20*20mm 实心方钢，置于折

弯成形轨座上。采用不小于三折弯边工艺，成型宽度为≥120±2mm。

5、立柱：采用 1.5mm 冷轧钢板，整体为半敞开式凹凸式压型结构，成型尺

寸≥50*50±2mm，正面底部压制宽度≥23±2mm 的梯形凹槽，上面尺寸≥30±

2mm，深度≥1.5±2mm,梯形凹槽正面冲压对称双环线条花纹。侧面设有双排立柱

调节孔，孔距≥58±2mm，立柱层数和间距可按实际需求进行调整。

6、搁板：采用 1.0mm 冷轧钢板，多折弯一体成形工艺，不允许点焊和电焊，

单边设有防惯性脱落挡边，厚度为≥27±2mm，另一边厚度为≥23±2mm，正面压

制两条凹槽，凹槽底部宽度≥12±2mm，上部宽度≥18±2mm，搁板两侧面压制平

面凹型槽，凹槽宽度≥13±2mm，每层承重≥80KG。满负载 24 小时后挠曲度≤2mm，

卸载后自动恢复。

7、挂板：采用 1.0mm 冷轧钢板，一体冲压成型工艺，左右四排八挂钩结构

设计，两个圆弧孔上下分别冲压两根圆筋。

8、挡棒：采用 1.0mm 冷轧钢板，一体压制成槽型，成型尺寸≥15*15±2mm,

三面压筋、四道弯边设计，圆角半径为 4±2mm。

9、门板：采用 1.0mm 冷轧钢板，自动折弯一次成型。

10、门锁：采用防尘隐形三级管理锁，外形尺寸为≥90*90±2mm。锁芯采用

锌合金压铸锁，具有三级管理功能，锁具不得采用 3D 打印技术。

11、侧板：厚度 1.0mm 冷轧钢板，设计为竖三节、横三节结构，其中中节侧

板设计为可翻转结构，翻转工作台上部设计为拇指弧形通体拉手结构，拉手采用

40 度弧形大开口设计，开启省力、不夹手，一次折弯成型，翻转 90 度。

12、防鼠板：采用 0.7mm 冷轧钢板，一次辊压成型。

13、摇把：采用全铜材质，设计为十角菱形结构，内径尺寸不低于 115mm,

摇把总长不低于 285mm。

14、传动系统：双向超越离合器结构原理，手柄自由挂挡脱落装置，采用多

次变速设计。链轮为机械精加工而成，链条采用摩托车链条，节距 12.7。滚轮：

采用高强度铝硅合金滚轮，滚轮直径≥138mm，前后设计 5根坡型加强轮毂,坡型

轮毂宽度为 8mm±1,靠近外圈高度为 6mm±1，接近内圈高度为高度为 3mm±1，

轮毂整体成坡型，轮毂内部设有去应力凹槽凹槽长度为 20mm±2，深度为 3mm±1，

凹槽深度与坡型轮毂平行，确保轮毂加强筋能有强大的支撑力，滚轮与轨道接触

厚度≥26mm,并设有导向边高度≥5mm。

15、制动系统：每列均装有刹车制动装置。

16、密封装置：两列间的密封装置采用≥20mm 磁性密封条。

（二）制造及安装工艺

1、表面处理

（1）脱脂处理：先将工件表面脱脂，根据材质不同，选择对应的脱脂剂。
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（2）水洗处理：脱脂后，需要用水将工件表面清洗干净，去除残留脱脂液。

（3）金属表面陶化处理：将工件放入提前配置好的陶化液中，处理 2-3 分

钟即可取出。

（4）水洗处理：陶化处理后结束后，将工件取出用水冲洗干净。

（5）烘干后进入喷涂工序；采用抗菌粉末喷涂，确保绿色无污染。

2、制造要求

（1）凡需焊接的部位应焊接牢固，焊点均匀，焊痕高度以不大于 1mm，焊

点间距应控制在 100mm 以内，焊痕表面波纹平整，不得出现焊焦、焊穿等现象。

（2）冲压件必须平整无毛刺，不允许有裂痕，冲压尺寸的误差应控制在±

2.0mm 之内。

（3）折弯必须到位，以确保工件折弯所需角度，其邻边垂直度、平行度控

制在≤1.5mm 内。

3、载重性能要求

（1）搁板载重：搁板负载载重 80kg，最大挠度 3mm，24h 卸载后，不得出

现裂痕及钢性变形，残余变形量不大于 0.3mm。

（2）全负载载重：每标准节在全负载（搁板均匀载重 80kg）的情况下，架

体、立柱不应有明显变形，架体不应产生倾倒现象。

四、架体材料规格参数一览表

序号 设备名称 设备配置 材料规格

1 轨道
轨 座 3.0mm 热轧钢板

路 轨 20*20mm 实心方钢

2 底座 底梁、轴承梁 3.0mm 热轧钢板

3 架体

立 柱 1.5mm 冷轧钢板

搁 板 1.0mm 冷轧钢板

挂 板 1.0mm 冷轧钢板

挡 棒 1.0mm 冷轧钢板

4 门面

门 框 1.0mm 冷轧钢板

门 板 1.0mm 冷轧钢板

定位模块 ABS 注塑件

5 侧板 侧面板 1.0mm 冷轧钢板

6
传动

机构

轴 承 P204E 级带座球面轴承

传动轴 内径Φ20 实心 45#钢

连接钢管 内径Φ20 无缝钢管

滚 轮 铝硅滚轮

齿 轮 ZG45 滚轮精制

摩托车链条 Φ8.5 节距 12.7

摇 手 折叠摇把

摇手体总成 滚珠轴承采用双向超越离合器结构
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7 制动装置
总 锁 808 锁

门 锁 防尘隐形豪华三级管理锁

8 防护装置

密封条 20mm 磁性密封条

顶 板 0.7mm 冷轧钢板

防尘板、防鼠板 0.7mm 冷轧钢板

防倾倒装置 3.0mm 热轧钢板

9 表面处理

前处理药剂 硅烷处理

高压静电喷塑 环氧型聚脂混合粉

纯水洗 ≤10ЦS 电导率

五、智能密集架系统技术及功能要求

功能 项目 功能说明

架体控制

基本控制

功能

架体控制

系统

1. 库区固定列及移动列上的控制系统为满足长期可靠

稳定运行及维护的需要，应采用一体嵌入式开发的系统，

符合国家正版化及信创国产化政策的操作系统或软件。

2. 架体控制系统应可靠、稳定及高效率。

快速启动

功能

1. 合上电源后，固定列及移动列所有功能均可在≤5秒

完成自检并可正常操作，所有列液晶屏均处于稳定显示

状态，不用刻意等待系统开机启动过程。每次间隔上电

时间 6秒左右，以让开关电源的电容完全放电完毕，内

部不得采用任何 UPS 等不间断电源的辅助装置，也不得

有任何辅助开关或按键帮助启动，屏幕界面应随着外部

电源切断而关闭，在外部电源合上≤5 秒完全进入到显

示稳定及可完全操作的界面）。

架体节能

功能

1. 因红外光会随着时间衰减，所有红外传感器需在空闲

不用时自动切断电源以延长使用寿命，并在需要时自动

启动。

2. 所有带电的接近开关不得长期开启，在架体静止不动

情况下应自动切断电源，以延长使用寿命及提高可靠安

全性。

3. 所有列的液晶屏的背光能在指定空闲时间后自动黑

屏，黑屏后点击任意列任意位置后所在团体（单独运动

的区域）同步启动。

按钮手势

操作功能

1. 任意列上均可通过液晶屏上的按钮图标对架体进行

左右移动、停止、通风的操作。

2. 移动列上支持全屏手指滑动对架体的简便操作方式：

手指左滑，该列左移；手指右滑，该列右移；手指下滑，

整个团体关闭；手指上滑，整个团体通风。手指滑动可

全屏范围进行，手指滑动与屏幕按钮互不干扰，即使从
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按钮上滑动，也只响应滑动而不是按钮效果。手指滑动

操作架体运行情况下，屏幕上有直观的辅助方向图标的

交互指示。效果应达到灵敏及便捷。

曲线运动

功能

1. 架体移动采用快速启动、高速运行、缓降合拢的曲线

运行方式，采用特定运行算法控制架体依次运行能够极

大提高操作效率，并且避免架体碰撞。运行的最高速度、

最低速度、启动速率、缓降速率均可在任意列液晶屏上

调整。即可单列设置，也可团体同步。

语音提示

功能

1. 每个团体上均具备独立的高品质语音模块，不依赖于

固定列一体机或液晶屏内置软件系统的支持，系统上电

启动时间≤3 秒，可放置在一个团体中间或任意位置以

避免首尾音量差异过大，以最大效果提供语音提示交互。

语音提示应自然无生硬感。

2. 用户可对音量、语速、语调进行数字调整。用户可在

任意列液晶屏上对该团体语音提示模块随时修改定制提

示音功能：用户可任意指定架体称呼（如：密集柜等）

及物品称呼（如：档案盒），用户可任意修改库房内电

动操作（打开及关闭）的语音提示文字（如：第**列人

事架体本地开架）及管理软件上远程操作（打开及关闭）

的提示语音文字。

3. 远程开架时，用户进入架体内，自动播报档案存放位

置及档案编号的提示信息。

档案查找

及远程开

架

1. 任意列液晶屏上可用关键词或编号方式查找档案。

2. 支持模糊查询，查找到的档案可进行翻页选择，选中

后可直接进行开架操作。

3. 远程开架的位置能用动态图标等直观方式定位，用户

进入到架体后能语音播报位置及编号等信息。

电子标牌

功能

1. 电子标牌应在主界面上显示，可以分左右侧显示和整

列显示内容，方便管理目录等信息。

2. 任意列液晶屏上能直接查看该列存放的档案类型的

电子标牌，从而可完全取代传统的纸质标插方式。用户

可在任意列液晶屏上对电子标牌的方向、文字内容、显

示的颜色（具备不低于 30 种直观的色卡选择，也可直接

输入不低于 16 位的颜色值）及字体（不少于 2种）进行

编辑。

3. 液晶屏上的电子标牌区域可点击后全屏显示。点击操

作与滑动操作可重叠互不干扰。

4. 电子标牌的文字内容录入可在任意列液晶屏上进行，
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支持本列设置及团体同步功能。

公告栏功

能

1. 任意列液晶屏应在主界面上显示公告栏信息。

2. 用户可在任意列液晶屏上对公告栏的文字内容、显示

的颜色（具备不低于 30 种直观的色卡选择，也可直接输

入不低于 16 位的颜色值）及字体（不少于 2种）进行编

辑。

3. 公告栏上的电子标牌区域可点击后全屏显示。点击操

作与滑动操作可重叠互不干扰。

4. 公告栏的文字内容录入可在任意列液晶屏上进行，支

持本列设置及团体同步功能。

5. 移动列上的公告栏在架体打开及自动关闭功能启动

情况下，自动切换去显示倒计时的自动关闭预计时间信

息。

6. 移动列上的公告栏在单列锁定情况下，自动切换去显

示单列锁定的信息。

7. 手写输入时，需连贯不能有明显卡顿。

自定义区

域（团体）

信息功能

1. 任意列液晶屏应在主界面上显示该团体的自定义区

域信息，可以分左右侧显示和整列显示内容，方便管理

类型等信息。如：三楼财务档案区，2024 年卷宗档案区，

等等。

2. 用户可在任意列液晶屏上对自定义区域（团体）信息

的文字内容、显示的颜色（具备不低于 30 种直观的色卡

选择，也可直接输入不低于 16 位的颜色值）及字体（不

少于 2种）进行编辑。

3. 自定义区域（团体）信息区域可点击后全屏显示。点

击操作与滑动操作可重叠互不干扰。

4. 自定义区域（团体）信息的文字内容录入可在任意列

液晶屏上进行，支持本列设置及团体同步功能。

屏幕列号

显示样式

调整功能

1. 任意列液晶屏上显示的当前列号可以调整显示位置

（能全屏位置调整，具备指定坐标及当前位置偏移等多

种方式的调整）、字体大小及颜色，并且支持复位操作。

2. 任意列液晶屏上均可以调整当前列及团体同步设置。

架内照明

功能
1. 采用 24V 低压高亮 LED 灯辅助架内照明

照明控制

及延时功

能

1. 通道开启时自动开启照明，通道合拢时自动熄灭。

2. 人员进入到架内自动开启，人员离开时延时熄灭，延

时时间用户可在任意列液晶屏上设置。

3. 用户可在任意列上控制架内照明的开关。
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自动关闭

功能

1. 架体平时保持关闭状态不仅美观，而且安全。用户可

设定空闲无人自动关闭时间以激活该功能。

2. 功能激活及架体打开情况下，预计的自动关闭时间全

团体同步以精确到分钟的倒计时方式显示在该团体所有

列液晶屏上。

3. 架内有人、锁定或架体操作等情况下，时间自动清零

重新计数。

密码修改

功能
1. 用户可在所有液晶屏上进行密码修改操作。

温湿度显

示功能

1. 可设置温湿度共享的位置，设置温湿度阈值。

2. 如果本身具备温湿度显示模块，可设置温湿度更新速

率。在固定列可查看过往不低于 8小时的温湿度曲线。

批量任务

功能

1. 支持批量任务的实现，用户可一次性发送多个任务

（支持不少于 200 个任务）到库区，在任意列液晶屏上

可查看任务，加载并查看任务，从而能执行批量任务的

依次开架操作。任意列液晶屏上可显示任务数量及任务

信息（待执行，已操作，档案编号等），用户可在任意

列液晶屏上对任意指定任务选定执行开架操作及能在开

架所在列显示存放档案的位置等信息。

架体存放

信息查看

功能

1. 任意列上的液晶屏显示该列存放的档案数量及借出

数量信息，并能分开显示左右侧存放的数量信息。

2. 在任意列上的液晶屏上可图形化查看左右侧每个格

位的存放、在库、借出数量信息。

3. 点击具体格位可切换查看该格位上的存放、在库、借

出的具体到最小管理单位的编号、名称等更详细的档案

信息。

距离显示

及手电动

切换功能

1. 带电情况下，无论手摇还是电动，架体打开的距离均

在当前列液晶屏上能显示。在停电情况下，自动切换手

动功能。

区域独立

控制功能

1. 固定列在中间时，左右两区能够单独控制，互不影响，

且可整体同时关闭，提升操作效率。

器件性能

要求

固定列要

求

1. 固定列采用≥12 吋，分辨率不低于 1024*768 的彩色

液晶触摸屏。

移动列要

求

1. 移动列采用≥8吋，分辨率不低于 800*600 的彩色液

晶触摸屏。

智能输入

法功能

1. 固定列均支持拼音输入法及手写输入法，能够灵活切

换选择的输入功能。

2. 拼音输入法支持不少于 5 个首字母的联想词输入方
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式，并支持最近输入字自动调整排名功能。手写输入法

应识别准确且流畅无明显停顿。

语音提示

模块

1. 每个团体均具备安装至移动列（不仅仅在移动列）的

高品质独立语音提示模块，能够使语音播报更加均衡不

至于首尾音量差异过大。

电机要求 1. 驱动电机为 24V 低压直流无刷电机。

1.8 吋列

显

1. 采用 2位 1.8 吋红色列显显示列号，当通道有人时，

对应列显闪烁提醒通道有人。

2. 亮度可灵活调整，并具备正常及黑屏（休眠）下的 2

种亮度设置。

操作安全

保障

人员检测

功能

1. 能准确检测通道内架内人员数量信息，在架内有人

时，自动锁定并禁止外面的人手摇及电动操作，架内无

人时，自动解锁。架内有人时，该团体所有列屏幕上均

有信息警示。架内人员检测应计数准确可靠，用户缓慢

进入及快步进入等方式均能可靠计数。

红外对射

功能

1. 架内纵向位置具备红外对射传感器，架体运动时，用

户自然遮挡红外光束后可自动停止整个团体的运行。架

体静止状态下，红外光束应处于关闭状态。

人员安全

模块分离

设计

1. 架内人员计数器及架内红外对射器的保护应独立及

互为补充，不得采用二合一或多合一等方式，避免一旦

故障全部失效。

智能防挤

压功能

1. 用户可在任意列液晶屏上对防挤压参数进行设置。

2. 由于任何外部传感器均不能提供 100%的可靠性，需

具备绝对保障人身安全的防挤压保护机制：不需要用户

频繁调整参数，而能自动适应架体负载（空载、满载等

任意负载）情况，在架体运动方向的任意位置施加一个

20KG 以下的轻松力度能可靠停止整个团体的运行。可查

看运行电流曲线及各阶段自适应点。

运行时间

保护功能

1. 具备用户可调整的运行时间保护功能，以避免插销脱

落，传动失效或脱焊等异常情况下的长时间电机空转。

触摸停止

功能

1. 运行时，点击该团体任意列液晶屏任意位置均可及时

停止运行，通过管理计算机上的软件也可远程停止，保

障安全。

位置记忆

功能

1. 架体具备位置记忆功能，能自动在最后列移出轨道的

一个设定距离（用户可调整）时锁定及保护。

自检功能
1. 系统上电或空闲需自检。故障时，应自动禁止电动操

作。故障列信息能显示在液晶屏上。

接近到位 1. 任意列采用 2个互为冗余备用的接近开关，液晶屏上
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保护功能 用户可查看接近开关状态。

电流保护

功能

1. 为防止各团体同步上电因瞬间电流过大导致空气开

关跳闸，支持团体交流错峰上电，保障单位用电安全。

锁定功能

1. 用户在在任意移动列上进行单列锁定/解锁操作，用

户可在所有列液晶屏上进行需要密码方式验证的团体锁

定/解锁操作。

维护帮助

单列移动

功能

1. 移动列上支持单列移动操作，在系统故障情况下，可

指定该列移动设定的距离，在该距离范围内能到位停止

（在到位开关失效情况下仍然可操作）。在系统正常情

况下的单列运行时，任意列液晶屏上可点击停止运行。

单列运行时，可指定曲线运行方式或固定速度方式。

2. 系统故障情况或其他情况下，用户可切换到单列移动

操作（可设定运行距离及运行方式：曲线或固定速度）。

管理员记

录功能

1. 能够保存最近≥64 条管理员设置记录，包括架体的

一些参数设置。

架体操作

记录功能

1. 保存不低于 20 天的用户操作记录，用户对架体的移

动操作、手摇操作均记录在案。记录需包含操作时间及

操作的列号。

传感器查

看功能
1. 移动列上可查看该列所有传感器是否触发状态。

信道检测

功能

1. 可在固定列上通过发送若干数量的探测包及应答来

判断固定列与移动列间的通讯质量及故障点（无响应点）

位置。也可以通过指定监听时间内的信息，来判断固定

列到移动列间、或固定列到管理计算机间的线路是否受

到干扰

管理软件

功能

架体管理

功能

1. 软件可管理上百区的智能密集架，架体监控画面可自

由缩放，实时显示架体移动状态，需要操控架体时，系

统自动弹出架体控制面板的模拟画面，实现与在架体上

操作相同的控制体验，并同时监控所有区。

2. 模拟真实的架体结构，绘制档案存放分布图。直观显

示每个单元格当前容积率，以及档案的在库外借状况。

3. 能够紧急架体移动、检测通道内是否有人保障通道人

员安全。

档案管理

功能

1. 可自定义档案库条目：在系统设置中提供表格模式的

档案模板设计器，支持两级模板管理，可以根据实际情

况建立多个不同格式的档案库，用户只需简单定义好各

档案库中条目的相关属性，系统会自动生成功能代码的

操作界面。条目可指定数据类型，同时可设定数据格式。



第 12 页

通过设置数据格式，可将条目关联到数据字典，或使条

目的数据进行格式化显示。

2. 支持 Excel 表格数据统一导入、导出功能，方便快捷

提升档案录入效率。

3. 具备档案管理的录入，支持单条记录新增，以及批量

数据的导入。

4. 档案查询支持任意条件组合式查询，查询条件可以自

定义选择

5. 档案借阅支持添加外借人员信息，方便浏览档案借阅

情况，借阅的档案记录标黄，更加直观，外借超时将标

红显示。

6. 档案归还支持查询归还，归还人可直接输入，方便记

录归还信息。

7. 档案记录支持单个及批量转移，方便单位归还存储位

置。

8. 支持档案数据销毁功能，做二级保障，可在销毁后通

过回收站恢复，防止误删。

9. 支持批量任务的下发以及远程开架功能，可通过软件

直接进行开架定位操作，方便管理员存取档案。

10. 系统支持单机及网络管理功能，支持在局域网中配

置服务器加客户端模式，能够实现数据在局域网内共享。

11. 系统支持权限管理功能，能够对不同部门设置不同

管理权限，实现分区分管，数据保密。

对接接口

功能

1. 提供 http 协议的标准 api 接口供第三方调用，实现

数据传输及开架定位控制功能。

六、产品主要部件配置要求

部件名称 要求 备注

无刷直流电动机 24V，≤150W 1/移动列

固定列控制板 嵌入式设计，上电启动时间≤3秒 1/固定列

移动列控制板 嵌入式设计，上电启动时间≤3秒，内置电机驱动 1/移动列

独立语音提示板 嵌入式设计 1/团体

开关电源 24V，≥150W 1/列

接近开关 磁感应 2/移动列

架内照明 24V，高亮 LED 2/移动列

固定列彩色触摸

显示屏
≥12 吋，分辨率≥1024*768dpi 的彩色触摸屏 1/固定列

移动列彩色触摸

显示屏
≥8吋，分辨率≥800*600dpi 的彩色触摸屏 1/移动列
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架内红外人员计

数器
空闲自动切断红外光 1/移动列

红外对射器 10 米有效距离 1对/列

2位列显 12V，高亮数码显示 1个/列
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